GHD Software

Sistemas de trazabilidad de proceso

“Todos los medibles de tu proceso, a la mano, cuando se requieran”
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Interfaces y manejo de bases de datos

“Tus sistemas bajo el mismo idioma”
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GHD Software

Interfaces de comunicacion bidireccional
Para produccion y operadores

Instructivos
Ayudas visuales
Videos de capacitacién

Mensajes de cualquier drea directo al operador

Alertas de calidad

Checado de asistencia directo en estacién de trabajo
Impresion de recibos de nomina en estacidn de trabajo

Peticion de material

Alarmas a mantenimiento y mas..

Ahorro de papel

Todo en sitio

Fdcil capacitacion
Comunicacion eficiente
Evitar re-trabajos

Iniciar y terminar turno a

tiempo

Ahorro de tiempo y recursos

Menos tiempos muertos

El limite es tu necesidad
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Process Fastener Count:

2 of i3

Screw FN 56 5913849~
07FHC:
Screw FN 46 5913847-
106FHHO

Fastening Status
Parameter Set: 32

Toraue: inibs | _Angle: Deg
USL. 12 USL: 450

Wire lead orientation.
Confirm wire lead routing.

Visual verification of all fasteners.

Fastening Results:
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Process Fastener Count:
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Process Step 2 Checklist
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I Process Step 1 Description I

Process Step 2 Description

Process Step 3 Description

Station Status:

In-Process
Cycle Time Build Count (Hour/Shift)
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Process Step 5 Description
Process Step 6 Description
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Next module line description 2.
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